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Оптико-механические и электронные детали,
узлы и приборы. Металообработка



     Общая информация о работе и возможностях производства

   Представляем производство с полным циклом металообработки. 
Производственные возможности позволяют решить практически 

В данном материале помимо собственных возможностей представлена
информация о производстве оптико-механических и электронных 
деталей, узлов и приборов на площадях с современнм станочным 
парком ЧПУ, квалифицированным персоналом и низким уровнем 

Сейчас представляемое производство - это динамично развивающееся
производство на 7500 кв.м. Общая числеенность персонала: 

          
 

расходов, сохраняя качество выпускаемой продукции.

260 сотрудников. 

любую техническую задачу.

На производстве внедрены: 
1.Сертификат по менеджменту качества ISO 9001:2015  
2.Сертификат по энергоменеджменту ISO 50001:2018
3.Сертификат по экологическому менеджменту ISO 14001:2015  
4.Сертификат по охране труда OHSAS 45001:2018



Представленно для Вашего внимания: 
Оптическое производство



 
Ассортимент услуг оптического производства

площадь:  2800 м²
84 сотрудника 
5 технологов
линзы, склейки (круглая оптика) 
создание инструмента для обработки оптики



В 2019 году:

Переоборудование химлаборатории, создание климат-контроля на участке центрировки 
Ремонт участка контроля 
Модернизация УЗ-промывки 
Приход центрировочных станков Optotech ZM200 и SLC200 
Приход 2x полировочных станков SLP 100 *2
Центрифуги на участке центрировки 
Приход шлифовального станка SLG 120 
Модернизация интерферометра SLI100 



Ассортимент услуг цеха механообработки:

Площадь: 2600 m²
89 сотрудников
6 технологов
Конструкторская работа и изготовление инструмента и приспособлений
Токарная обработка, фрезерная обработка, тампопечать, лазерная гравировка, 
механическая обработка поверхности
Контроль качества с помощью координатно-измерительного оборудования
Работа в автоматизированной системе 2D/ 3D-моделирования Pro-Ingenieur



Механическое производство



Механическое производство

Фрезерный участок

Токарный участок



Группы станков механического производства

HAAS DT1 и CHIRON FZ15KS

Index G.., Spinner, HAAS ST35  DMU и DMC Участок виброгалтовки 

Линия по изготовлению спарок для 
фотообъектива



Механическое производство/ контроль качества (ОТК)



Гальваническая обработка поверхности: анодирование алюминия, 

обезжиривание, пескоструйная обработка, травление, порошковое покрытие и пр.



Линия по изготовлению спарок для фотообъективов



Сборка узлов фотообъективов(с косметической обработкой поверхности)



Ассортимент услуг сборочного производства:
Площадь: 1600 m²
49 сотрудников
4 технолога
Оптико-механическая сборка, электромонтаж, оптика в оправе с косметической 
обработкой поверхности
Медицинские приборы, микроскопы, окуляры, тубусы



Каталог услуг: сборочный цех

Услуги

Сборка оптико-механических узлов

Сборка и юстировка оптико-механи-

ческих и механических узлов и прибо-

ров

Электромонтаж

Сборка точных узлов со спарками

Вклейка оптических деталей в оправу

с центрированием

Автомат для вклейки с 

центрированием

Контрольно-юстировочное

приспособление

Контрольно-юстировочное

приспособление

Зона для детей, подверженных

электростатическому влиянию

Воздушный зазор 

1-10 мкм

Центрирование >4', 

Ф 10-50 мм

Объективы,окуляры,

тубус

Микроскопы, 

щелевые лампы

Фотообъективы

Оснащение Допуски Примеры продуктов



Каталог услуг: оптический цех

Оптическое покрытие

Cz101

Cz111

ОВ1

ОF1

R<0,1% для 780 nm, 

830 nm, 835 nm, 850 nm,

1055 nm 

линзы от 30 до 65 мм

(стандарт)

группы линз

R<0,5% для

(400-630)nm  

Ravg<1,0% для 

(350-950)nm

R<1,0% для

350nm 

фото от 30 до 65мм
обычная оптика 30-80 мм

7 до 85 пропускание света
отражение

<18

1

1,5

0,006

0,008-0,01

5/1х0,063

0,5 nm 

0,5 nm 

Для стёкол с

1.45<nd<1.88

R<0,5% для (400-670)nm 

Ravg < 0,35% для 

(400-670)nm R<3,5% для

770 nm;

90  < hab < 225

Для стёкол с

1.45<nd<1.88

R<0,5% для (400-670)nm; 

Ravg < 0,35% для 

(400-670)nm; R<3,5% для

770 nm; L<1,5; 

hab=315  +-30 ; cab<3 - в 

центре линзы

0<L<5;    hab<+-45 ;

   cab<15 - по краю на всем 

диаметре 

Для стёкол с

1.45<nd<1.88

R<0,5% для (400-670)nm; 

Ravg < 0,35% для 

(400-670)nm; 

R<3,5% для 770 nm; L<1,5; 

hab=315  +-30 ; cab<3 - в 

центре линзы L<5;    

hab<315 -30  +90  ;

cab<15 - по краю линзы

0<L<5;   hab<+-45  ;

   hab<15-по краю на всем

диаметре

1(0,2) визуально
интерферометр

1) точность центрирования

4/>=0,5'

2) точность центрирования

4/>=0,1' (R1-R2-R3) автомат 

для склейки с 

центрированием

выпуклый радиус R от 
0 до 3500

вогнутый радиус R от
0 до 1000 и от 1500 до

3500 
или плоский

Покрытие: 300÷1600nm

выпуклый радиус R от 
0 до 3500

вогнутый радиус R от
0 до 1000 und от 1500 

до 3500 
или плоский

Покрытие: 300÷1600nm

Все одиночные линзы -
А2 или В1.

ОК 2008, ОК 2030, 
ОК 2066F, ОК 2067А,
ОК 2067В, ОК 2272, 

ОК 2274/4, ОК 2282/14,
ОК 2405 

Без клеев 2096 А до Е,
2097 А

Cz207 Cz219 Cz230 Cz281 РН5500 РН6703S РН6703PS Hn7242 Jn2055 Jn2155 Cz276РН6703UA(h)

Все оптические
стекла и кварцевое
стекло

С ограничением:
SF-57,  SF-6

Все оптические
стекла и кварцевое
стекло

С ограничением:
SF-57,  SF-6

Все оптические
стекла и кварцевое
стекло

0,063
SF-6: 0,1
SF-57: 0,25

Общее: до 1,6
Поверхности склейки: до 1,6
Stabile Li erh-hl Bearb.klasse
2 bis 4: |D2/R2-D1/R1 | ≥ 0,8
(hebelt D/d aus)
Stabile Li erh-hl Bearb.klasse1: 
|D2/R2-D1/R1 | ≥ 0,5
(hebelt D/d aus)
Stabile Li hl-hl Bearb. klasse 1 
bis 4: |D2/R2-D1/R1| ≥ 0,5
(hebelt D/d aus)

D/R≥1,3:≥+0,03
D/R<1,3:≥+0,02

Для стёкол с
1.45<nd<1.96
      min+-5%
Для п=1.52 R<1,5% 
Для п=1.72 R<0,4%
Для п=1.86 R<0,2%

Оптическое покрытие



Каталог услуг: оптический цех
Круглая оптика

Класс

ОА1

ОВ1

ОF1

линзы до 30 мм

(стандарт)

линзы от 30 до 65 мм

(стандарт)

группы линз

5 до 30

фото от 30 до 65мм
обычная оптика 30-80 мм

7 до 85 пропускание света
отражение

<18

<18

1

1,5

0,006

0,008-0,01

5/1х0,063

0,5 nm 

0,5 nm 

1(0,2) визуально
интерферометр

1(0,2) визуально
интерферометр

1) точность центрирования

4/>=0,5'

2) точность центрирования

4/>=0,1' (R1-R2-R3) автомат 

для склейки с 

центрированием

выпуклый радиус R от 
0 до 3500

вогнутый радиус R от
0 до 1000 и от 1500 до

3500 
или плоский

Покрытие: 300÷1600nm

выпуклый радиус R от 
0 до 3500

вогнутый радиус R от
0 до 1000 und от 1500 

до 3500 
или плоский

Покрытие: 300÷1600nm

Все одиночные линзы -
А2 или В1.

ОК 2008, ОК 2030, 
ОК 2066F, ОК 2067А,
ОК 2067В, ОК 2272, 

ОК 2274/4, ОК 2282/14,
ОК 2405 

Без клеев 2096 А до Е,
2097 А

0,063
SF-6: 0,1
SF-57: 0,25

Продукт Диаметр
Соотношение 

D/R
Соотношение 

D/d
d-допуск Цвет (3/...) Чистота (5/...) Параллельность 

по краю
Микрошеро-

ховатость
Спецефические 

параметры
МатериалRd

Все оптические
стекла и кварцевое
стекло

С ограничением:
SF-57,  SF-6

Все оптические
стекла и кварцевое
стекло

С ограничением:
SF-57,  SF-6

Все оптические
стекла и кварцевое
стекло

0,063
SF-6: 0,1
SF-57: 0,25

Общее: до 1,7
Поверхности склейки: до 1,7
Stabile Li erh-hl Bearb.klasse
2 bis 4: |D2/R2-D1/R1 | ≥ 0,8
(hebelt D/d aus)
Stabile Li erh-hl Bearb.klasse1: 
|D2/R2-D1/R1 | ≥ 0,5
(hebelt D/d aus)
Stabile Li hl-hl Bearb. klasse 1 
bis 4: |D2/R2-D1/R1| ≥ 0,5
(hebelt D/d aus)

Общее: до 1,6
Поверхности склейки: до 1,6
Stabile Li erh-hl Bearb.klasse
2 bis 4: |D2/R2-D1/R1 | ≥ 0,8
(hebelt D/d aus)
Stabile Li erh-hl Bearb.klasse1: 
|D2/R2-D1/R1 | ≥ 0,5
(hebelt D/d aus)
Stabile Li hl-hl Bearb. klasse 1 
bis 4: |D2/R2-D1/R1| ≥ 0,5
(hebelt D/d aus)

D/R≥1,3:≥+0,03
D/R<1,3:≥+0,02

D/R≥1,3:≥+0,03
D/R<1,3:≥+0,02



Каталог услуг: цех механобработки
Токарная обработка



Каталог услуг: цех механобработки
Фрезерная обработка



Каталог услуг: цех механобработки
Параметры токарной обработки



Каталог услуг: цех механобработки
Параметры фрезерной обработки



Каталог услуг: цех механобработки
Механическая обработка поверхности

Готовы к освоению Ваших самых амбициозных проектов.
Помимо этого производим детали для всех отраслей промышленности.
Возможности и примеры работ представлены на сайте компании. 



ООО “ ХАРДВЭРС ПРОЕКТ ПЛЮС ”, РБ, РФ 

+375 (212) 22 11 77, +375 (212) 22 77 81

www.hardwaresproject.by
info@hardwaresproject.com

+375 (29) 777 28 77

ООО “ ХАРДВЭРС ГРУПП ”, РФ 
www.hardwaresgroup.ru

info@hardwaresgroup.ru

+7 (495) 108 17 81, 
+7 (812) 200 81 73

HARDWARES     PROJECT +

HARDWARES     GROUP
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